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TINTAS IMOBILIARIAS

® Tinta € o nome normalmente dado a uma familia de produtos
( , ou em po) que, apos aplicagao sob a
forma de uma fina camada, a um se converte num filme
solido opaco. As tintas sao usadas para proteger e dar cor a
objetos ou superficies.

® Atinta € muito comum e aplica-se a praticamente qualquer tipo
de objetos. Usa-se para produzir ; Na : estruturas
metalicas, producao de automoveis, equipamentos, tubulagoes,
produtos eletroeletronicos; como protecao anti ; Na
construcao civil: em paredes interiores, em superficies exteriores,
expostas as condi¢oes ; um grande numero de
aplicacoes atuais e futuras, como frascos utilizados para perfumes
e maquiagens.
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Historia
® As primeiras utilizacoes de tintas datam de ha 40 000 anos atras
quando os primeiros pintaram nas paredes das
cavernas figura recorrendo a pigmentos de , :
e . As paredes antigas de

no que estiveram expostas aos elementos
durante milhares de anos, ainda possuem cores brilhantes e vivas
tal quando foram pintadas ha 2 ooo anos atras. Os Egipcios
misturavam os pigmentos com uma substancia pastosa e
aplicavam-nas separadas umas das outras sem qualquer mistura.
Eles usavam seis cores: Branco, Preto, Vermelho, Amarelo, Azul e
Verde. Primeiramente cobriam a area com Branco, depois

desenhavam o esbo¢o a negro. Eles usavam
para a cor vermelha, geralmente com um tom bastante

eSCUro.
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menciona tetos pintados na cidade de , que
teriam sido feitos antes da fundacgao de , mencionando a
sua surpresa e admiracao pela sua frescura apos tantos seculos
passados. Nos tempos antigos, a Tinta era feita a partir da
que endurecia, ficando colada a superficie. Os Pigmentos

provinham de plantas, areias e outros compostos presentes no
solo.
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COMPOSICAO

® Atinta e constituida, basicamente, por trés partes, que sao 0s
veiculos (resinas e solventes), os pigmentos e os aditivos.

Tinta Liquida




*VEICULOS

Os veiculos que sao tambeém as resinas sao a parte liquida das tintas,
onde a pigmentacao esta dispersa. Temos alguns tipos de veiculos
listados a sequir:

Veiculo nao-volatil - VNV:

Este veiculo e constituido pelas resinas que formam a sua parte solida.
E o responsavel pela formacao da pelicula, aglutinando pigmentos e
impermeabilizando superficies.

Veiculo Conversivel - VC:

Este e o veiculo onde a formacao de pelicula ocorre com
transformacgoes fisico-quimicas na estrutura.

Veiculo Inconversivel -

Este e o veiculo onde a formacgao da pelicula da-se apenas pela
evaporagao de solventes, sem modificacao estrutural.



Veiculo Volatil - VV:

Este veiculo é responsavel pela solubilizagao e abaixamento de
viscosidade dos VNV, pelo controle da velocidade de polimerizagao
e facilitador da aplicagao. Os veiculos sao os solventes.




® Os pigmentos opacos, para alem da sua fungao decorativa,
tambem conferem protec¢ao ao substrato, ao impedirem os
efeitos nocivos dos raios ultravioleta. Este tipo de pigmentos
incluem o ] , etc. As cargas sao
um tipo especial de pigmentos que apenas servem para dar
espessura ao filme de tinta, apoiar a sua estrutura, ou para
simplesmente aumentar o volume da tinta. As cargas sao sempre
constituidas por materiais inertes baratos, como as Terras
diatomaceas, , cal, , etc. As tintas destinadas a
pavimentos sujeitos a abrasao podem conter cargas de areia de
quartzo. Alguns dos pigmentos podem ser toxicos, tais como o0s

pigmentos a base de ou de , hoje em dia
proibidos.
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Resina

® Aresina, tambem conhecida por ligante ou veiculo, € o
componente que vai formar o filme seco. E o Unico componente
que tem de estar presente. A resina confere aderéncia, liga os

pigmentos e influéncia fortemente propriedades da tinta, como o
brilho, durabilidade exterior, flexibilidade e tenacidade.




® As resinas sao classificadas de acordo com o mecanismo de cura
(erradamente chamado de Secagem). Os quatro mecanismos de
cura mais comuns sao a de solvente,

cruzada, e . E preciso ter em
consideragao que secagem e mecanismo de cura sao processos
distintos. Genericamente, a Secagem refere-se a evaporagao do
solvente ou diluente. A cura refere-se a polimerizacao da resina.
Dependendo da estrutura quimica ou composi¢ao, uma tinta em
particular pode usar um ou outro processo ou até mesmo ambos.
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® As tintas que curam por simples do solvente e
contém uma resina dissolvida num solvente sao chamadas de
. Devido ao facto de o filme solido que se forma apos
evaporacao do solvente poder ser novamente dissolvido pelo
solvente, os esmaltes nao sao adequados em aplicagdes onde a
resisténcia quimica da tinta é importante. No entanto possuem
uma boa resisténcia aos

® Atinta de e uma em agua de de

sub - micrometricas. No contexto das tintas Latex
significa apenas uma aquosa.
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® A borracha natural (Latex) nao se encontra presente na
formulacao. Estas emulsoes sao preparadas por
em emulsao. As tintas de latex curam por um processo chamado
de , onde em primeiro lugar o solvente se evapora e
ao evaporar-se junta e amolece as particulas do ligante, que se
fundem em estruturas irreversiveis que nao se voltam a
redissolver no seu solvente original (Agua). Tintas que
curam por oxidativa apresentam-se geralmente
numa unica que, uma vez aplicada, a exposi¢ao ao
do ar inicia um processo que reticula e polimeriza o
composto presente no ligante. Os alquidicos classicos
caem nesta categoria. Tintas de cura oxidativa sao catalisadas
por secantes metalicos complexos como o
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® Tintas que curam por polimerizagao catalitica apresentam-se
geralmente em duas embalagens. Estas tintas polimerizam
por meio de uma reagao quimica iniciada pela mistura da
resina com o endurecedor e curam formando uma estrutura
plastica dura. Dependendo da composicao elas podem
necessitar de em primeiro lugar secar o solvente. Os epoxis e
poliuretanos bi componentes caem nesta categoria.

Existem ainda outros filmes de tinta formada pelo
arrefecimento do ligante, como € o caso das tintas

ou tintas de , @s quais sao liquidas quando

aquecidas e secas e duras apos arrefecimento. Em muitos

casos este tipo de tintas liquefazem-se quando novamente
quecidas.
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® Requisitos ambientais recentes, restringem a utilizagao de

devido a sua
caracteristica prejudicial a saude humana. Por causa disso
outros meios de cura foram sendo desenvolvidos,
particularmente para utiliza¢oes industriais. Nas tintas que
curam por acao dos raios ultravioleta, o solvente evapora-se
em primeiro lugar e o endurecimento € entao iniciado por
acao da . No caso das nao existe
qualquer espécie de solvente e a fluidez e a cura sao
produzidos por calor atraves do aquecimento do substrato
apos a
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Solvente

O principal objetivo do solvente e ajustar as propriedades de cura e
a da tinta. E volatil e ndo se torna parte do filme seco
da tinta. Tambem controla a e as propriedades da
aplicacao e afeta a estabilidades da tinta enquanto esta se
encontra no estado liquido. A sua fungao principal e funcionar
como transportador dos componentes nao volateis. De modo a
dispersar os dleos pesados (Oleo de linhaca) é necessario usar, nas
tintas para o interior de casas um oleo mais fino. Estas substancias
volateis transmitem as suas propriedades temporariamente. Assim
que o solvente se evapora os restantes componentes ficam fixados
na superficie. O solvente € um componente opcional numa tinta.
Existem tintas que nao o possuem. A agua € o principal solvente
das
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As tintas de base solvente podem ter varias combina¢des de
solventes como diluente, que podem incluir , :
, e . Estes incluem solventes

organicos como : : , , etc. Em certas
aplicacoes, resinas sinteticas de baixo peso molecular tambem sao
usadas como diluentes. Tais solventes sao usados quando sao
desejadas resisténcia a : , etc.
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ADITIVOS

® Para alem das trés categorias principais de ingredientes, a tinta
pode possuir uma grande variedade de aditivos, que sao usados
em pequenas quantidades e providenciam um grande efeito no
produto. Alguns exemplos incluem aditivos para modificar a
, melhorar propriedades do fluxo, melhorar a
aparéencia final, melhorar a estabilidades dos pigmentos, conferir
propriedades anticongelantes, antiespuma, controlo da pele, etc.
Outro tipo de aditivos incluem , espessantes,
estabilizadores, emulsionadores, textura, promotores de
aderéncia, estabilizadores ultravioleta, agentes biocidas, etc. Os
aditivos nao alteram significativamente as percentagens dos
componentes individuais numa formulacao.
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Pigmentos

® Os pigmentos sao solidos granulares que numa tinta contribuem
para a cor, , , OU simplesmente para reduzir o
custo da tinta (Neste caso € denominado de “"Carga”). Em
alternativa, algumas tintas possuem apenas corantes ou uma
combinacao de e pigmentos.

® Os pigmentos podem ser classificados em naturais ou sinteticos.
Os pigmentos naturais incluem varios tipos de argilas,
carbonatos de calcio, mica, silicas e talcos. Os pigmentos
sinteticos incluem as moléculas organicas fabricadas pelo
homem, argilas calcinadas e silicas sinteticas.
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Os pigmentos opacos, para alem da sua fungao decorativa,
tambem conferem protec¢ao ao substrato, ao impedirem os efeitos
nocivos dos raios ultravioleta. Este tipo de pigmentos incluem o

. , etc. As cargas sao um tipo
especial de pigmentos que apenas servem para dar espessura ao
filme de tinta, apoiar a sua estrutura, ou para simplesmente
aumentar o volume da tinta. As cargas sao sempre constituidas por
materiais inertes baratos, como as Terras diatomaceas, , cal,

, etc. As tintas destinadas a pavimentos sujeitos a abrasao
podem conter cargas de areia de quartzo. Alguns dos pigmentos
podem ser toxicos, tais como os pigmentos a base de ou
de , hoje em dia proibidos.
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Tinta que altera a cor

® Existem varias tecnologias que fazem com que uma tinta possa
mudar de cor. Tintas termocromicas e tintas que contém material
que muda de cor se for aplicada temperatura.
tém sido usados em tais tintas, tal como em termometros
colorimétricos. Tintas fotocromicas contém
pigmentos que mudam de conformacgao quando sao expostas a
. Este tipo de mateérias sao empregues em
lentes de oculos. Tintas eletrocromicas mudam a cor em resposta
a uma corrente electrica aplicada. O Fabricante de automoveis
desenvolve uma tinta eletrocromica para ser usada em
automoveis baseada em particulas . Quando
sujeitas a um campo
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eletromagnético, estas particulas mudam o seu espacamento,
modificando a sua cor e as suas propriedades de reflexao. O campo
eletromagnético € formado usando o metal da propria carrogaria
do automovel. Este tipo de tintas, usando uma tecnologia
diferente, pode ser empregue em superficies plasticas. Neste caso
a alteracao da cor envolve o uso de corrente eléctrica atraves do
proprio filme.




Meios e Metodos de Aplicacao

A tinta pode ser aplicada em estado solido, sob a forma de
ou em estado liquido. As tecnicas variam
dependendo da pratica ou dos resultados desejados.

Estado Solido

Em estado solido (Em aplicagoes industriais e do ramo automovel)
a tinta e aplicada sob a forma de um po extremamente fino que
depois € “cozido” a altas temperaturas (160 "C — 200°C). Esta acao
funde o Po e faz com que ele adira a superficie. As razdes prendem-
se com a quimica da tinta, a superficie e a propria quimica do
substrato. Este tipo de tinta € comumente conhecida por

e a sua aplicacao é denominada
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® Como suspensao gasosa, a tinta passa a alta-pressao numa
pistola que a projeta sobre a superficie a pintar. A causa para esta
situagao prende-se com as sequintes razoes:

® O Mecanismo de aplicagao € o ar e por isso nenhum objeto solido
alguma vez se introduz entre o objeto e a pistolg;

® A distribuicao da tinta € muito uniforme e por isso nao existem
texturas na superficie;

® E possivel aplicar pequenas quantidades de tinta;

® Algumas reagoes quimicas na tinta envolvem a orientagao das
moleculas da tinta.



Estado Liquido

® Em meio liquido, a aplicagao pode ser feita diretamente atraves
de mergulho das pecas em tinta, cortina,
e outros mstrumentos como Bonecas (Pedagos de

tecido), e os proprios dedos da mao.
Pincel
°0 e o metodo mais comum de aplicagao de tinta em

Industrialmente, e por ser o metodo menos produtivo (7—35 m?/
8h) - e sobretudo usada na aplicagao de pequenas areas, bordas,
cantos e zonas de dificil acesso. A (Pincel largo) € muito
adequada para a aplicacao de primarios, pois a trincha forca a
tinta a entrar nos poros e pequenas irregularidades da superficie,
sobretudo em Soldaduras de estruturas metalicas onde confere
uma boa penetragao da tinta primaria.
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Os pélos de um Pincel/Trincha podem ser naturais, de maior
qualidade, ou sinteticos. Os pélos naturais tém excelente resisténcia
aos solventes, o que nao sucede com os sinteticos.

Rolo

® A pintura com e adequada em areas planas onde a aparéncia
final da nao é muito exigente.

® No entanto a penetragao e molhagem de superficies dificeis €
melhor conseguida com trincha. Por este motivo a aplicagao de
primarios com rolo é fortemente desaconselhada.

°0 consiste num cilindro de Baquelite com um
colado. Este pode ser feito de |2 de , ou
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® A altura das fibras pode variar entre os 5 e 0s 30 mm, quanto
maior for o comprimento das fibras, maior a quantidade de tinta
aplicada, mas pior o aspecto final.

® Os rolos possuem diferentes pegas, que permitem a montagem
de varas de diferentes comprimentos, permitindo assim a pintura
a diferentes alturas.

® Em termos produtivos e dependendo da superficie a pintar, o
permite produgoes entre 175 a 400 m2 por 8 h de
trabalho.

°0 e muito usado em situagoes onde a pintura por
pulverizacao (a pistola) e desaconselhada e/ou proibida (Meios
urbanos, estruturas metalicas ja montadas, etc.). A Pintura por
rolo € o metodo mais utilizado em , pois para
alem dos factores atras apresentados, os rolos de pintura
permitem a aplicacao de padrdes na superficie pintada e tambem
a aplicacao da chamada "Tinta de Areia”.


http://pt.wikipedia.org/w/index.php?title=Rolo_de_pintura&action=edit&redlink=1
http://pt.wikipedia.org/w/index.php?title=Rolo_de_pintura&action=edit&redlink=1
http://pt.wikipedia.org/wiki/Constru%C3%A7%C3%A3o_civil

Pintura por Projecao

Pintura a Pistola

® Na pintura por projecao, a tinta liquida e transformada em
aerossol e projetada sobre a superficie a pintar. Existem 3
meétodos de pintura por projecao, convencional, airless e
electroestatica, se bem que neste Ultimo método tambem
seja usado para a pintura com tinta em po. E a forma mais
usada para a aplicacao industrial de tinta, devido a sua
qualidade de acabamento e capacidade de producao.
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Projecao Convencional

Pintura Convencional

Na projecao convencional, € usada uma
onde um jacto de
e introduzido no fluxo de tinta
no bico da pistola provocando a atomizagao
da tinta liquida em finas particulas, as quais
sao projetadas, pelo proprio fluxo de ar até
a superficie a pintar.

® Este tipo de metodo de pintura obriga a que a instalagao de ar
comprimido seja equipada com elementos de purificacao de ar como
secadores de ar e separadores de oleo.
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® A pressao de atomizagao numa pistola convencional situa-se
entre 0.1 e 0.7 MPa (1 e 7 bar).

® A capacidade de produc¢ao de uma pistola convencional situa-se
entre 400 a 750 m?2 por 8 h de trabalho.

® Projecao "Airless" Na projecao airless, como o nome indica
nao ha qualquer contato entreaTintae o . Este,
porem tem a missao de acionar uma que val
oressurizar a tinta e alimenta-la a Pistola de Pintura e faze-la
passar atraves do . Quando a tinta passa o bico,
sofre uma abrupta queda de pressao e este facto fa-la atomizar
em particulas muito finas. A velocidade do spray e de tal forma
elevada que a tinta chega facilmente a superficie a pintar.

® A pressao de atomizacgao situa-se entre 10 e 40 MPa (100 e 400
ar).


http://pt.wikipedia.org/wiki/Ar_comprimido
http://pt.wikipedia.org/wiki/Bomba_Hidr%C3%A1ulica
http://pt.wikipedia.org/w/index.php?title=Bico_de_Pintura&action=edit&redlink=1

® A pressao de atomizagao situa-se entre 10 e 40 MPa (100 e 400
bar).

® A capacidade de produg¢ao de um pintor com pistola airless varia
entre 750 a 1150 m? por 8 h de trabalho.




Pintura por mergulho

® A pintura por mergulho consiste em mergulhar uma pe¢a num
banho de tinta. Foi bastante usado antigamente, mas devido a
problemas de qualidade (Escorridos de tinta) encontra-se hoje
em dia confinado a técnicas de pintura . Neste
tipo de pintura, existe uma diferenca de potencial eléctrico entre
as particulas de tinta presentes.

® no banho e as pecas a pintar (Cataforese quando as particulas de
tinta se dirigem para o polo negativo e Anaforese quando se
dirigem para o polo positivo) que faz com que a tinta adira a
superficie. A partir de uma determinada espessura de tinta, esta
atua como isolante, inibindo a continuagao do processo. As pecas
saem do banho e sao lavadas e curadas numa estufa.



http://pt.wikipedia.org/wiki/Eletroforese

Pintura por cortina

® A pintura por cortina consiste da passagem de pecas atraves de
uma cortina de tinta ou verniz. E um método de elevada
producao mas encontra-se restringido a componentes de
reduzidas dimensoes, e que so necessitam de ser pintados de um
dos lados. Exemplo: Envernizamento de , marcas e
modelos de automoveis.



http://pt.wikipedia.org/wiki/Log%C3%B3tipo

Defeitos na aplicacao de tinta

Bolhas

® Tambem conhecido por
empolamento.Aparecem na superficie
da tinta imediatamente apos secagem
Ou apenas apos alguns meses.

Causas
Podem ser varias:

® Encapsulamento de ar na tinta devido a excesso de agitagao na
preparacao;


http://pt.wikipedia.org/wiki/Ficheiro:Blistering_01.jpg
http://pt.wikipedia.org/wiki/Ficheiro:Blistering_01.jpg

® Em caso de pintura a pistola, ar no sistema de bombagem;

® Secagem superficial rapida do filme (retencao de solvente);

® Uso de diluentes de evaporacao rapida;

® Superficie mal preparada ou oleosa;

® Excesso de humidade no substrato ou ambiente;

® Solvente retido no substrato devido a secagem rapida da tinta;
® Contaminantes entre demaos de tintas ou no substrato;

® Formacao devido ao processo de osmose (sal na superficie).



Correcao

® Apos secagem, remover as bolhas mecanicamente, lixar as partes
afetadas, preparar a superficie e repintar conforme a especificagao
tecnica;

Fissuracao

A fissu ra(;éio (portugués europeu)
Ou craqueamento (Portugues
vrasilero)consiste na quebra
do filme de tinta apoés
secagem. Defeito tambem
conhecido por pele de
crocodilo ou gretamento.



http://pt.wikipedia.org/wiki/Ficheiro:Cracked_Paint.JPG
http://pt.wikipedia.org/wiki/Ficheiro:Cracked_Paint.JPG
http://pt.wikipedia.org/wiki/Portugu%C3%AAs_europeu
http://pt.wikipedia.org/wiki/Portugu%C3%AAs_brasileiro

Causas
Podem ser varias:

® Inabilidade do Pintor;

® Aplicagao de espessura elevada no caso tintas de EtilSilicato de
Z1Nco;

® Secagem superficial rapida, enquanto a pelicula continua pastosa
por retencao do diluente;

® Camada muito espessa;

® Diluicao inadequada;

® Nao observancia dos intervalos entre aplicagoes;

® Aplicagao de uma tinta muito dura sobre tintas e/ou substratos
mais flexiveis.



Correcao

® Remocao da tinta afetada e reposicao do esquema. No caso de
tintas de etilsilicato de Zinco, remocao total por decapagem por
jacto abrasivo.




Levantamento

® Pelicula de tinta levantada

® Defeito que tambem e conhecido
por Enrugamento.

Causas

® Este defeito ocorre quando se aplica uma tinta com solventes fortes
(Tintas epoxidicas) sobre uma tinta alquidica ou que oxida ao ar,
aplicada recentemente. Ao estar em contato com o solvente forte
comeca a dissolver, “enrugando”. Apos algum tempo levanta e
grandes areas podem perder a aderéncia ao substrato.

Este defeito tambem ocorre quando a ultima camada e aplicada
antes da anterior ter curado completamente.


http://pt.wikipedia.org/wiki/Ficheiro:Enrugamento_de_Pintura.JPG
http://pt.wikipedia.org/wiki/Ficheiro:Enrugamento_de_Pintura.JPG

Correcao

® Apos secar, lixar toda a zona afetada, preparar a superficie e
repintar com uma tinta compativel;

® Se necessario remover todas as camadas de tinta.
® Respeitar os tempos de cura
® Falta de Aderencia

® Falta de Aderéencia ¢ ) ou Descascamento ¢
) consiste na separacdo total ou zonal da tinta do substrato
OU entre camadas de tinta.


http://pt.wikipedia.org/wiki/Portugu%C3%AAs_europeu
http://pt.wikipedia.org/wiki/Portugu%C3%AAs_brasileiro

TIPOS

Ao ter como referencia o solvente, as tintas classificam-se em:
® Base de agug;
® Base de solvente — Aromatico ou alifatico.
Quanto a resina, tem-se:
® poliuretanos, Base de basica: cal, cimenticios;
® Base de acidos graxos: acetato de polivinila — PVA;

® Base de acrilatos: acrilicos puros ou associados;

® Base de acidos: epoxideos, alquideos;



Quanto a nomenclatura comercial, as tintas podem ser assim
classificadas:

® Latex: PVA, acrilicos puros ou acrilicos associados;
® Alquideos: 6leos ou esmaltes;

® Vernizes: poliuretanos, copal;

® Epoxi: tintas epoxi;

® Especiais: borracha clorada ou lacas;

® Fundos: antioxidantes, nivelantes, fixadores de absorcao ou
corretivos quimicos e fisicos.



PRINCIPAIS TINTAS

® E importante conhecer bem os produtos para se fazer uma
especificacao adequada. A sequir estao listados, os
principais e suas aplicac¢oes:

LATEX PVA(acetato de polivinila)

® ATinta Latex possui grande rendimento e durabilidade,
proporcionando um acabamento fosco aveludado e garantindo
otimo desempenho nas repinturas. Indicada para pinturas externas e
internas sobre superficies de reboco, massa corrida, massa acrilica,
texturas, gesso, madeiras, etc. Sendo as cores desenvolvidas com

Ita tecnologia, ficando assim, firmes e solidas.




Fundo:

® O Selador PVA pigmentado ou incolor — E aplicado para corrigir a
absorcao e impedir o sangramento de contaminantes do
substrato para o filme;

® O Fundo preparador de parede (base solvente ou base agua) —E
aplicado para promover a adequacao quimica (base e acido),
corrigir a pulveruléncia (agregado miudo desagregrado do
substrato) e a absorcao.



Intermediario

® Massa PVA (massa corrida) — E aplicada para nivelar a superficie,
tornando-a suficientementelisa. E adequada somente ao uso
interno. Em ambientes externos, esta sujeita a solubilizacao na
presenca de agua, ocasionando o desprendimento do substrato.

Acabamento

® Tinta PVA — E aplicada para promover o acabamento do sistema
de pintura.




Especiais

® Regulador de brilho — E aplicado para aumentar o brilho da
tinta e sua lavabilidade. Sera usado somente em ambientes
internos; a exposicao a forte incidéncia de raios solares,
comum nos ambientes externos, causa seu amarelamento.




ACRILICA

® ATinta Acrilica e indicada para superficies de alvenaria interna e
externa. Possui acabamentos como semibrilho e fosco.

® Com este tipo de tinta pode-se produzir texturas que sao obtidas
atraves de instrumentos especificos como rolos, vassouras,
espatulas e outros, para cada tipo de acabamento especificado
pelo profissional especializado, que sao a ranhura, o vassourado,
etc.




Fundo

® Fundo preparador de parede (base solvente ou base agua) —E
aplicado para corrigir a alcalinidade, a pulveruléncia (evita a
perda de areia da argamassa) e a absorcao do substrato;

® Selador acrilico — E aplicado para corrigir a alcalinidade e
absorcao do substrato.

Intermediario

® Massa acrilica — E aplicada para nivelar a superficie, tornando-
a suficientemente lisa. E adequada ao uso interno e externo.




Acabamento

® Tinta acrilica 200% - E aplicada para promover o acabamento do
sistema de pintura. Apresenta maior durabilidade, flexibilidade e
resisténcia a agentes provenientes de intempeéries. Indicada para uso
interno e especialmente externo.

® Tinta acrilica modificada (a resina é produto composto de resina
acrilica associada a uma ou mais resinas) — E aplicada para promover
0 acabamento do sistema de pintura, sendo indicada para uso
interno e especialmente externo.

® Especiais

® Verniz acrilico/solvente dgua — E aplicado para aumentar o brilho da
tinta e a lavabilidade. Pode ser utilizado no interior e no exterior, nao
apresentando problemas de amarelamento quando exposto a raios
solares;

® Tinta texturizada — E aplicada para dar a superficie um acabamento
texturizado e corrigir imperfeicoes do substrato.



ESMALTES | OLEOS

® Os Esmaltes e oleos sao indicados para uso externo e interno.Com
acabamentos que variam do brilhante, acetinado ao fosco.A tinta a
oleo apresenta boa elasticidade quando aplicada em ambientes
externos, sujeitos a acao de raios solares, mas, esta sujeita a
modificagdes em sua aparéncia. Ja a tinta esmalte, por apresentar boa
resisténcia a agao de raios solares, pode ser usada tanto em
ambientes internos quanto externos, sem alteragao da aparéncia.

Fundo

Fundo branco ou fundo sintético — E aplicado para corrigir a
alcalinidade e absorcao.




Intermediario

® Massa 6leo ou massa sintética — E aplicada para nivelar a superficie,
tornando-a suficientemente lisa.

Acabamento

® Tinta 6leo — E aplicada para promover o acabamento do sistema de
pintura;

® Tinta esmalte sintético — E aplicada para promover o acabamento do
sistema de pintura.




VERNIZES

® OsVernizes sao aplicados em ambientes externos e internos de
madeira. Disponivel nos acabamentos brilhante e fosco e nos
padroes Mogno, Imbuia, Cedro e Cerejeira e muitas vezes podem
possuir filtro solar.

® Os Vernizes com solventes alifaticos apresentam desempenho
superior aos vernizes com solvente aromaticos, devido a sua maior
durabilidade e resisténcia a agentes externos, que sao 0s raios
solares, chuvas e etc.




Fundo

® 0 Vernizsintético plastico — E aplicado para impedir que a acdo
de resinas provenientes de madeiras tropicais atuem sobre o
filme da tinta. Indicado para madeiras resinosas;

® 0o Preservativos ou fungicidas — Sao vernizes aplicados para
protecao de ataques de microrganismos, cupins e tragas.

® Intermediario

® o Como todos os niveladores de superficie, formam um filme
opaco, torna-se improprio seu Uso, Vvisto que 0s vernizes sao
tintas transparentes e permitem a visualizacao do substrato.



Acabamento

® 0 Verniz poliuretano com filtro solar mono componente fosco e
solvente alifatico — E aplicado como acabamento do sistema de
pintura, em superficies externas e internas;

® o Verniz poliuretano sem filtro solar mono componente fosco e
solvente alifatico — E aplicado como acabamento do sistema de
pintura em superficies internas;

® o Verniz poliuretano com filtro solar mono componente brilhante
e solvente alifatico — E aplicado como acabamento do sistema de
pintura, em superficies externas e internas;

® o Verniz poliuretano sem filtro solar mono componente brilhante
e solvente alifatico — E aplicado como acabamento do sistema de
pintura em superficies internas;



® o Verniz poliuretano com filtro solar mono componente fosco e
solvente aromatico — E aplicado como acabamento do sistema de
pintura, em superficies externas e internas;

® o Verniz poliuretano sem filtro solar mono componente fosco e
solvente aromatico — E aplicado como acabamento do sistema de
pintura em superficies internas;

® 0o Verniz poliuretano com filtro solar mono componente
brilhante e solvente aromatico — E aplicado como acabamento do
sistema de pintura, em superficies externas e internas;

® o Verniz poliuretano sem filtro solar mono componente
brilhante e solvente aromatico — E aplicado como acabamento do
sistema de pintura em superficies internas;

® o Verniz poliuretano com filtro solar bi-componente — alifatico e
romatico — E aplicado em ambientes moderadamente agressivos;



® o Verniz poliuretano sem filtro solar bi-componente — alifatico e
aromatico — E aplicado em ambientes moderadamente agressivos.
O verniz fosco, sem filtro solar, devera ser aplicado somente em
ambientes internos.

® 0o Vernizes de coloragao (Verniz sintético especial / brilhante ou
acetinado) - Sao aplicados como acabamento do sistema de pintura
para coloracao de madeiras em geral.




FUNDOS

® Os fundos uniformizam a absorcao e aumentam a coesao das
superficies porosas externas e internas, como:

® Reboco fraco, concreto novo, pinturas descascadas, paredes
caiadas, gesso e cimento-amianto.




Fundos especiais

Fundos aderentes

® S3o indicados para promover a aderéncia entre o substrato e o
filme de tinta a ser aplicado sobre ele. As superficies metalicas
nao ferrosas sao as mais indicadas para a utilizagao destes
fundos. Cada superficie devera ter seu fundo aderente
especificado, em funcao da composicao e tratamento da liga. Os
principais fundos aderentes sao: fundos para galvanizados
(alquidico), metal primer (alquidico modificado), shop primer e
wash primer (vinilicos).




Fundos anticorrosivos

® Sao utilizados para inibir a ocorréncia de oxidagao em superficies
metalicas. Os principais anticorrosivos sao: zarcao (uretanico),
primer cromato de zinco (fenolico), metal primer (alquidico
modificado).

Fundos para tintas alquidicas e oleos [ fundo branco

® S3o utilizados para promover o isolamento e aderéncia do filme
alquidico sobre o substrato.

Fundo para correcao quimica

® E aplicado para equilibrar quimicamente os substratos com as
tintas. Evita problemas de alcalinidade.

Fundo preservativo

® E aplicado em madeiras em geral, sendo indicado para
conservagao contra ataques de bacterias, fungos, cupins e tragas.



TINTAS ESPECIAIS E OU DIFERENCIADAS

No uso de tintas especiais e ou diferenciadas deverao ser
atendidas com veemeéncia as especificacoes do fabricante.
Estas tintas sao indicadas para superficies porosas
conferindo-lhe uma completa repeléncia a agua.

® Pintura impermeabilizante;
® Tinta de silicone;

® Pintura de piso;

® Tinta acrilica lisa.

Indicada para uso interno ou externo como acabamento de
piso em concreto ou cimentado com textura lisa.



® Tinta acrilica rugosa

Indicada para uso interno ou externo como acabamento de piso em
concreto ou cimentado com textura rugosa.

® Tinta epoxi dispersa em agua

Indicada para uso interno ou externo em areas sujeitas a
solicitacdes medias (cozinhas, laboratorios).

® Tinta epoxi dispersa em solvente

Indicada para areas de solicitacdes fortes, possuindo boa
resisténcia a abrasao e ao ataque quimico (oficinas, almoxarifados,
garagens, laboratorios).

® Tinta epoxi com adicao de silica

Indicada para demarcagao de faixas de seguranga, em ambientes
Internos.



® Tinta poliuretano alifatico alto desempenho

Indicada para uso interno ou externo, onde e requerida elevada
resisténcia a abrasao e ao ataque quimico.

® Tinta para demarcacao de trafego a base de borracha clorada

Indicada para uso interno ou externo, especialmente para pintura
de faixas de demarcacao viaria em todos os tipos de pavimentos
(concreto, asfalto) possuindo alta resisténcia.

® Tinta para demarcacao de trafego de base alquidica

Indicada para uso interno ou externo para pinturas de faixas de
demarcacao viaria, em todos os tipos de pavimentos (concreto,
asfalto) possuindo media resisténcia.



“PINTURAS ESPECIAIS
*TEXTURAS

O gue é textura?

Textura de parede € uma massa utilizada
por pintores da construcao civil, artistas
plasticos e outros.

Do que textura é feita?

Textura é feita com massas acrilicas,
resinas, aditivos e pigmentos com
cores para colorir a massa.

Sendo que existe texturas feitas com
outros tipos de materiais como por
mplo; gesso em po e outros.
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Quais os tipos de acabamentos de texturas?
Basicamente existe trés tipos de acabamentos de textura como por
exemplo:

Textura grafiato.
Textura medio relevo.
Textura lisa.



http://www.comopintar.com.br/textura-de-parede
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® Textura lisa:

A textura lisa € uma massa fina/lisa como o proprio nome diz, que
serve para criar efeitos decorativos em paredes internas e
externas.

® Textura medio relevo.

A textura de medio relevo é uma massa que tem grao de quartzo
baixo, proporcionando um efeito nao tao grosso como a textura
rustica.
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